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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

WICHTIGER SICHERHEITSHINWEIS

Die folgenden Unterlagen werden von uns geliefert.
(1) Einfuhrungshandbuch

(2) Handbuch fur die Elektrik

(3) Weitere, von OEM-Partnern gelieferte Unterlagen

WARNHINWEIS !!!

Bitte lesen Sie diese Dokumente aufmerksam durch, bevor Sie die Maschine
benutzen. Vor der Benutzung dieser Maschinen ist eine angemessene Schulung durch
den Hersteller oder durch OEM-Partner erforderlich.

WARNHINWEIS !!!

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, dafiir zu sorgen, dass die Maschine in
einer sicheren Position fiir den Betrieb installiert wird und der Betriebsbereich frei von
Versorgungsleitungen und Kabeln ist, um keine Gefahren herbeizufithren. Der Zugang
muss fur eine sichere Wartung, Spiane- und Olbeseitigung, einschlieBlich des sicheren
Stapelns bearbeiteter und unbearbeiteter Elemente, gewahrleistet sein.

WARNHINWEIS !!!

Die Maschine ist mit Schutzeinrichtungen ausgestattet. Die Schutzeinrichtungen an
der Maschine nicht verindern. Wenn an diesen Schutzeinrichtungen Anderungen
vorgenommen werden, haften der Hersteller und OEM-Partner nicht fiir Probleme, die
sich im Hinblick auf die Produkthaftung daraus ergeben. Diese Handlung lasst auch
jeden ubrigen Garantieanspruch ungiltig werden.

HINWEIS !!!

Der Empfanger verpflichtet sich hiermit, dieses Dokument nicht ohne schriftliche
Genehmigung zu kopieren oder weiterzugeben.
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1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

SPEZIFIKATION

ARBEITSTISCH

Arbeitsbereich

1060 x 500 mm

T-NutengroRe
Breite x Abst.)

(Anz.Pos.  x

4 x16 x 125 mm

ALLGEMEINES

Max. Ladekapazitat 800 kg
X-Achse 1000 mm
Y-Achse 500 mm
HUBGRENZE Z-Achse | | 500 mm
ﬁ\:jtand zwischen Spindelnase 100 ~ 600 mm
ﬁ\:jtand zwischen Spindelmitte 532 mm
Spindelaufnahme BT 40
SPINDEL Lagerdurchmesser 060
Geschimmmmgnort (10000 e optional)
VORSCHUB Schnittvorschub ( X,Y,Z) 1~20000 mm / min
\+/<Vaepri§ietitge) p g\nzahl  der 20 Karussell (24 Arm-Typ optional)
WERKZEUGMA | Max. Werkzeuggewicht 7 kg
GAZN Werkzeugwechselzeit ( T-T ) 8s
Werkzeughalter BT40
Spindelmotor 10 PS
ANTRIEBSMOT | Kihimittel 3/4 PS
OR Spaneforderer 1/4 PS (optional)
Spanespulung 3/4 PS
Taréffnungsweite 1050 mm

Gesamtabmessungen (BxTxH )

2530x2250x2680 mm
3500x2250x2680 mm (mit Forderer)

Gesamtgewicht (ungefahr)

4600 kg

**** Um die Funktionen standig zu verbessern und neue zu entwickeln, konnen die Spezifikationen ohne vorherige

Mitteilung geandert werden.
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

STANDARDZUBEHOR

STEUERUNG SIEMENS 828D

OPTIMIERTE DIGITALSERVOS
SYNCHRONISIERTES GEWINDESCHNEIDEN
KUHLMITTELFLUSS

ARBEITSLICHT

KARUSSELL MIT 20 STATIONEN

LEICHT ZU REINIGENDER SPANEKASTEN
FALTENBALGABDECKUNG AN ALLEN ACHSEN
PULVERBESCHICHTETE SCHUTZPLANKEN
ANZUGSBOLZEN

USB-ANSCHLUSS

STECKPLATZ FUR COMPACTFLASH-KARTE

CHONCNCRONCNCORONCRONCONEC)

ZUSATZAUSSTATTUNG

4. ACHSE DREHTISCH

SPANEFORDERER UND BEHALTER

RENISHAW MESSTASTER ZUR WERKZEUGEINSTELLUNG
SPINDEL 10000 U/MIN

SPINDEL 12000 U/MIN

ELEKTRONISCHES HANDRAD ZUR FERNBEDIENUNG
SEITLICHE SICHTFENSTER
OFFLINE-PROGRAMMIERUNG

AWW ARM-TYP MIT 24 STATIONEN

ERWEITERTE SHOPMILL-SOFTWARE
KONTUREN-HANDRAD

WERKSNETZ

©0OOOOODOOOOO

**** Um die Funktionen standig zu verbessern und neue zu entwickeln, kann die

Spezifikation ohne vorherige Mitteilung geandert werden.
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ABMESSUNGEN (STANDARD)

L
i

0 =

)|

_

9

1

[

[0

ﬁ

o|| g
_\m
_- )
i
[ L] j]‘ir
£
5
Wwog9z N
0 =
T |8k
i
Ex
o — E
T gl E
I
] Pl
— U I &

KRDM5800 V1.0



XYZ
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ABMESSUNGEN (MIT SPANEFORDERER)

1300mm

6590mm

970mm

2530mm
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

EINFUHRUNG

Diese Maschine besteht aus Maschinenbett,Spindelstock, Hauptsaule, Sattel, Arbeitstisch,
Bedienpanel, Hydraulik, Schmiersystem, Spaneférderer, Spanesammler, Schutzgittern,
CNC-Steuerungen usw. Diese Maschinen sind fur die Bearbeitung von Werkstlucken auslegt,
die keine Spane, Schleifstaube, korrosiven oder brennbaren Stoffe erzeugen, wie z.B.
Magnesiumlegierungen. In Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte an lhren ortlichen Handler.

Da diese Maschine das Werkstuck im Automatikbetrieb bearbeiten kann, konnte die
Sicherheit und Effizienz des Arbeitsprozesses enorm gesteigert werden. Dennoch bitten wir Sie,
alle von uns zur Verfugung gestellten Handblcher aufmerksam durchzulesen. Versuchen Sie
nicht, diese Maschine zu benutzen, solange Sie nicht vollkommen Uber die Bedienung und das
Stillsetzen der Maschine und alle damit verbundenen Sicherheitsfragen Bescheid wissen.
Nachstehend finden Sie Einzelheiten zur Bedienung dieser Maschine.
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

INHALT

KAPITEL 1 GESUNDHEITSSCHUTZ UND SICHERHEIT

1.1 SICHERHEIT DER BEDIENER ..o KAP. 1-2
1.2 GESUNDHEITSSCHUTZ UND SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ ........... KAP. 1-2
1.3 GERAUSCHEMISSION .....ciiiiiiiiiiieieesisie ettt oo KAP. 1-3
1.4 BETRIEBSGEFAHREN e KAP. 1-3
1,5 VARIABLE DREHZAHLREGELUNG .......coooiiiiiii e KAP. 1-4
1.6 POTENZIELLE GEFAHRENBEREICHE ... KAP. 1-4
1.7 MASCHINENSCHUTZGEHAUSE .....cccoooiitiiiiiieieecieiceeeieiee s KAP. 1-4
1.8 VORKEHRUNGEN FUR DIE BETRIEBSSICHERHEIT ......cccoovviieviiiinne KAP. 1-5

1.9 ALLGEMEINE GRUNDSATZE ZUR BEDIENERSICHERHEIT
AN DIESEM BEARBEITUNGSZENTRUM ... KAP. 1-6

1.10 SCHILDER e e e e KAP. 1-10

KAPITEL 2 TRANSPORT UND HANDHABUNG

2.1 TRANSPORT UND HANDHABUNG .......cooiiiiiiiiie e KAP. 2-2
2.2 HEBEN DER VERPACKTEN MASCHINE ..o KAP. 2-4
2.3 BEFESTIGUNG DER MASCHINE BEIM TRANSPORT ......cccccoiiiiiiiiieeens KAP. 2-7
2.4 ENTFERNEN DER BEFESTIGUNGSMITTEL .....oovviiiiieeee KAP. 2-8
2.5 LAGERUNG ...t KAP. 2-8
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

KAPITEL 3 INSTALLATION

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

VORBEREITUNG e KAP. 3-2
INSTALLATIONSORT e KAP. 3-5
FUNDAMENTBAUPLAN e KAP. 3-6
ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN ... KAP. 3-8
NIVELLIERUNG DER MASCHINE ... KAP. 3-13
KONTROLLEN ... KAP. 3-16

KAPITEL 4 BETRIEBSVERFAHREN

4,1 MASCHINE e KAP. 4-2
4.2 SCHUTZEINRICHTUNGEN ... e KAP. 4-2
4.3 VORDER INBETRIEBNAHME ... KAP. 4-2
4.4 NORMALES EIN-/AUSSCHALTVERFAHREN ... KAP. 4-4
4.5 WARMLAUFEN e e KAP. 4-5
498 WORBEREWLINGT . . B & .. 8. M S8 & .. . . .. . 0 7N N & KAP. 4-6
4.7 BETRIEB e KAP. 4-7
4.8 HANDBETRIEB ..ot KAP. 4-8
4.9 AUTOMATIKBETRIEB ...eooiiiiiee e KAP. 4-12
4.10 ABSCHLUSS ... KAP. 4-14
4.11 KONTROLLEN NACH DEM ABSCHLUSS ... KAP. 4-14
4.12 OBERFLACHENGUTE NACH DER BEARBEITUNG .....ccccoovvveviiiiieieae, KAP. 4-15
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KAPITEL 5 MECHANISMUS

5,1 HAUPTTEILE DER MASCHINE ... KAP. 5-2
5.2 SPINDELSTOCK-SYSTEM ... KAP. 5-3
5.3 VORSCHUB-ANTRIEB ... KAP. 5-6
5.4 ENERGIEFUHRUNGSKETTE Y- UND Z-ACHSE .....ccccooviiiiiiiciee e, KAP. 5-9
5.5 AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL (ATC) ...t KAP. 5-10
5.6 KOMPLETTEINHAUSUNG DER MASCHINE ... KAP. 5-12
5.7 ABMESSUNGEN DES WERKZEUGHALTERS ..., KAP. 5-13
5.8 LUFTSYSTEM e

5.9 SCHMIERVORRICHTUNG ... KAP. 5-14

KAPITEL 6 EINSTELLUNG

6,1 MECHANISCHE EINSTELLUNG ...t KAP. 6-2
6.2 SPANNUNG DES SPINDEL-ANTRIEBSRIEMENS ... KAP. 6-3

6.3 EINSTELLUNG DES WINKELS ZWISCHEN DER MITTELLINIE DER SPINDEL UND
DER OBERFLACHE DES ARBEITSTISCHS ......ccooviiiiiiicieeieieee e, KAP. 6-4

6.4 EINSTELLUNG DES WINKELS ZWISCHEN DREI ORTHOGONALEN ... KAP. 6-5

6.5 ATC-NOCKENEINHEIT ..o KAP. 6-6
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KAPITEL 7 MASCHINENWARTUNG

7.1 VORBEREITUNG VOR DER WARTUNG ... KAP. 7-2
7.2 SCMIERSYSTEM e KAP. 7-2
7.3 SCHMIERUNG e KAP. 7-3
7.4 WARTUNG DERATC-NOCKENEINHEIT ... KAP. 7-6
7.5 WARTUNG DER MASCHINE ... KAP. 7-7
7.6 VORBEUGENDE WARTUNG ... KAP. 8-7
7.7 BESTELLUNG VON ERSATZTEILEN ... KAP. 10-7
KAPITEL 8 ANHANG

8.1 FEHLERBEHEBUNG ... KAP. 8-2
8,2 METRISCHE ISO-GEWINDE - DATEN ... KAP. 8-5
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

KAPITEL 9 TEILELISTE

9.1 BAUGRUPPE SPINDEL ... HO1-1
9.2 BAUGRUPPE KOPF e HO02-1
9.3 BAUGRUPPE TISCH ... HO3-1
9.4 BAUGRUPPE SATTEL .. HO04-1
9.5 BAUGRUPPE MASCHINENBETT ..o HO5-1
9.6 BAUGRUPPE SAULE .....cocuiiiiiiicitceeeee e HO6-1
9.7 BAUGRUPPE SCHUTZGEHAUSE .....cccoiviviiieicieiceeeeteee e, HO7-1
9.8 PNEUMATIK-BAUGRUPPE ... e HO08-1
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

KAPITEL 1

GESUNDHEITSSCHUTZ UND
SICHERHEIT

VOR INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

BITTE AUFMERKSAM DURCHLESEN

CH1-1 KRDM5800 V1.0



XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

1.1 SICHERHEIT DER BEDIENER

An dieser Maschine sind Schutzeinrichtungen montiert, um den Bediener vor Verletzungen
zu schitzen. Dennoch kann diese schnelle, leistungsstarke Maschine bei unsachgemafem
Gebrauch gefahrlich sein.

Bitte lesen Sie vor der Benutzung der Maschine die folgenden Hinweise, die den
Gesundheitsschutz und die Sicherheit betreffen.

WARNHINWEIS !!!

Die Maschine ist mit Schutzeinrichtungen ausgestattet. Die Schutzeinrichtungen
an dieser Maschine nicht verindern. Wenn an diesen Schutzeinrichtungen Anderungen
vorgenommen werden, haften der Hersteller und unser OEM-Partner nicht fur
Probleme, die sich im Hinblick auf die Produkthaftung daraus ergeben. Diese Handlung
lasst auch jeden librigen Garantieanspruch ungiiltig werden.

1.2 GESUNDHEITSSCHUTZ UND SICHERHEIT AM
ARBEITSPLATZ

In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen zu Arbeitsschutz und Sicherheit am
Arbeitsplatz enthalt dieses Handbuch die notwendigen Informationen, um sicherzustellen, dass
die Werkzeugmaschine ordnungsgemal} und sicher bedient werden kann. Es wird davon
ausgegangen, dass der Bediener angemessen geschult wurde, die erforderlichen
Fachkenntnisse besitzt und dazu befugt ist, die Maschine zu bedienen, oder dass er wahrend
der Schulung von einer fachkundigen und autorisierten Person Uberwacht wird.

Es wird auf die Bedeutung der Einhaltung der verschiedenen gesetzlichen Bestimmungen
hingewiesen, wie z.B. der Vorschriften fir den Augenschutz. Weiterhin wird betont, dass
bewahrte Arbeitsverfahren unerlasslich sind.

Es werden auch angemessene Informationen geliefert, um eine ordnungsgemale

Wartung der Maschine zu ermdglichen, die von Personen mit den erforderlichen
Fachkenntnissen und Befugnissen durchzufuhren ist.

CH1-2 KRDM5800 V1.0



XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

1.3 GERAUSCHEMISSION

Der Gerauschpegel dieser Maschine liegt bei 85dB(A). In der Wirklichkeit kann der
Gerauschpegel hdher sein als 85dB(A), da die tatsachlichen Arbeitsbedingungen
unterschiedlich sein kdnnen.

WARNHINWEIS !!!

Halten Sie nicht im Arbeitsbereich mit einem unangenehmen Gerauschpegel auf,
ohne geeignete Schutzausristung wie z.B. Ohrstopsel zu tragen. Andernfalls konnen
Ohrenschmerzen und auch schwerwiegende Probleme auftreten.

1.4 BETRIEBSGEFAHREN

Bei der Benutzung der Maschine sollten Sie sich der folgenden Betriebsgefahren
vollkommen bewusst sein.

1.4.1 METALL-SCHNEIDFLUSSIGKEITEN

Durch sténdigen Kontakt mit Ol kann Hautkrebs“entstehen, insbesondere bei
unverdunnten Schneiddlen, aber auch bei l6slichen Olen. Die folgenden VorsichtsmalRnahmen
mussen getroffen werden:

1. Unnétigen Kontakt mit Ol vermeiden.

2. Schutzkleidung tragen.

3. Schutzschilde und Gesichtsschutz verwenden.

4. Keine oOlgetrankte oder verschmutzte Kleidung tragen.

5. Nach der Arbeit alle mit Ol in Beriihrung gekommenen Kérperteile griindlich waschen.
6. Das Mischen unterschiedlicher Oltypen vermeiden.

7. RegelmaRig Olwechsel vornehmen.

8. Alles Ol vorschriftsgemaR entsorgen.
CH1-3 KRDM5800 V1.0
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1.5 VARIABLE DREHZAHLREGELUNG

Beachten, dass diese Maschinen so konstruiert sind, dass sie eine schnelle und einfache
Anderung der Spindeldrehzahl erméglichen. Darauf achten, dass das Werkstiick gesichert ist
und die maximale Sicherheitsgeschwindigkeit fur jeden Vorgang nicht uberschritten wird.

1.6 POTENZIELLE GEFAHRENBEREICHE

Nicht in Bereichen mit sich bewegenden oder rotierenden Maschinenteilen verweilen. Sich
bewegende oder rotierende Gegenstande nicht berihren oder dartbergreifen. Obwohl die
beweglichen oder rotierenden Teile fur die Abschirmung durch Schutzturen oder Abdeckungen
ausgelegt sind, kdnnen sie bei unsachgemaler Benutzung schwere Unfalle verursachen.
Bevor Sie die Maschine benutzen, mussen Sie uber alle Sicherheitsvorkehrungen vollkommen
Bescheid wissen. Auf potenzielle Gefahrenbereiche achten, um Verletzungen oder Unfalle zu
vermeiden.

1.7 MASCHINENSCHUTZGEHAUSE

Die Maschine ist mit einer Kompletteinhausung aus Metallblech ausgestattet. Diese
Schutzeinrichtungen werden durch die Maschinenlogik so verriegelt, dass die Maschine die
Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen fur die CE-Kennzeichnung erfullt.

WARNHINWEIS !!!

Die Maschine ist mit Schutzeinrichtungen ausgestattet. Die Schutzeinrichtungen
an dieser Maschine nicht verindern. Wenn an diesen Schutzeinrichtungen Anderungen
vorgenommen werden, haften der Hersteller und unser OEM-Partner nicht fur
Probleme, die sich im Hinblick auf die Produkthaftung daraus ergeben. Diese Handlung
lasst auch jeden librigen Garantieanspruch ungiultig werden.

CH1-4 KRDM5800 V1.0
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1.8 VORKEHRUNGEN FUR DIE BETRIEBSSICHERHEIT

1.  Die Maschine niemals ohne ausreichende Beleuchtung oder bei Ausfall der
Maschinenbeleuchtung benutzen.

2.  Der FuRboden kann durch verschiittetes Wasser oder Ol rutschig werden und einen Unfalll
verursachen.
Sicherstellen, dass der FulRboden sauber, trocken und ordentlich ist.

3. Die Maschine und den Arbeitsbereich sauber und ordentlich halten.

4. Immer einen ausreichenden Arbeitsraum zur Verfiigung stellen.

5. Alle Schutzeinrichtungen und Abdeckplatten an Ort und Stelle und alle Tiren des
Maschinengehauses geschlossen halten.

6. Niemals etwas auf die Arbeitsflachen der Maschine legen, das rotierende oder sich
bewegende Teile verschmutzen kann.

7. Sich bewegende oder rotierende Maschinenteile nicht bertihren oder dartibergreifen.
8. Bei der Beriihrung der Schalter vorsichtig sein.

9. Sicherstellen, dass Sie die Funktion des Schalters kennen und wissen, wie er zu bedienen
ist, bevor Sie ihn benutzen.

10. Die Maschine nicht tiber ihre Nennleistung hinaus benutzen.
11. Die Maschine sofort stillsetzen, wenn etwas Unerwartetes passiert.
12. Vor dem Start der Maschine sicherstellen, dass Sie mit deren Betrieb vertraut sind.

13. Der Bediener und alle gefahrdeten Personen miissen bei der Benutzung der Maschine
einen Augenschutz tragen.

14. Darauf achten, die Koordinaten zuriickzusetzen, nachdem Sie die Maschine Gbernommen
haben, es sei denn, es handelt sich um gemeinsame Koordinaten, wenn sich mehrere
Personen die
Maschinenbedienung teilen.

15. Die Maschine isolieren, wenn sie unbeaufsichtigt bleibt.

CH1-5 KRDM5800 V1.0
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1.9 ALLGEMEINE GRUNDSATZE ZUR

BEDIENERSICHERHEIT AN DIESEM

BEARBEITUNGSZENTRUM

1.

2.

10.

11.

12.

Keine Ringe, Uhren, Krawatten oder Kleidung mit weiten Armeln tragen.
Immer das empfohlene oder gleichwertiges Hydraulikol, Schmierdl und Fett verwenden.

Der an die Maschine angrenzende Arbeitstisch muss so befestigt werden, dass das Werkst
tick nicht auf die Maschine fallen kann.

Vor dem Auswechseln von Sicherungen sicherstellen, dass die Maschine gestoppt und die
Stromversorgung abgeschaltet ist.

Keine anderen Spannmittel verwenden, ohne die Kompatibilitat mit der Maschine zu
tiberpriifen.

Die Schalter nicht mit nassen Handen bertihren, da dies einen Stromschlag herbeifithren
kann.

Die elektrische Ausrustung und das Bedienpanel nicht mit nassen Handen beruhren, da
dies einen Stromschlag
herbeifuhren kann.

Keine oligen oder fettigen Komponenten anfassen.
(a) Alle Komponenten fest greifen.
(b) Nicht versuchen, Komponenten zu halten, die zu unhandlich oder zu schwer zu halten sind.
(c) Keine Komponenten halten, die zu schwer fur die Maschine sind.
(d) Sie mussen wissen, wie man Komponenten beim Heben richtig halt.

Darauf achten, Ol oder Fett von Handwerkzeugen, Hebeln und Griffen zu entfernen.

Darauf achten, dass die Oberflache des Handwerkzeugs oder des Hebelgriffs eine
ausreichende Struktur aufweist, um sie sicher greifen zu kénnen.

Handwerkzeuge und Hebelgriffe fest greifen.
(a) Immer das richtige Handwerkzeug und die richtige Greifposition am
Hebelgriff wahlen.
Handwerkzeuge oder Hebelgriffe nicht in einer ungunstigen Position benutzen.
(c) Keine Ubermalige Kraft anwenden.

CH1-6 KRDM5800 V1.0
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Immer die empfohlene Greifposition verwenden, um Handwerkzeuge und Hebelgriffe zu
greifen.

Keine gebrochenen, beschadigten oder defekten Werkzeuge verwenden.

Sicherstellen, dass sich das Werkstiick im Schraubstock oder einer anderen
Spannvorrichtung nicht bewegt.

Auf unregelmalig geformte Werkstiicke achten.

Auf groRe Grate an Werkstiicken achten.

Immer das richtige Werkzeug fur den jeweiligen Verwendungszweck wahlen.
Die Maschine nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

Keine Werkzeuge ohne Griffe verwenden.

Das Werksttick immer nach Bedarf mit einer Schraubzwinge abstiitzen.
Keine Eile bei der Arbeit.

Niemals die falsche Werkzeuggrolie verwenden, wenn die richtige WerkzeuggrofRe nicht
zur Verfugung steht oder im Shop nicht gefunden werden kann.

Die Schutzeinrichtungen nicht bewegen, wahrend die Maschine unter Spannung steht.
Die Hande oder den Korper nicht in die Bewegungsbahn sich bewegender Teile bringen.
(a) Auf bewegliche Maschinenteile achten, die herunterfallen kdnnen.
(b) Aufpassen, wohin Hand oder Korper in Bezug auf die
Drehmaschine bewegt werden.
(c) Aufpassen, dass sich Hande oder andere Kdrperteile nicht in einer Position befinden,
in der sie von
der Spindel oder vom Werkstlck getroffen werden kénnen.
Die Funktion jeder einzelnen Steuerung muss bekannt sein.

Niemals eine Hand auf die Spindel oder das Werkstiick legen.

Sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet wurde, wenn die Maschine langere
Zeit nicht benutzt wird.

Die Spindel niemals mit einem Werkzeugschlissel im Werkzeug starten.

Nicht zulassen, dass Ablenkungen den Maschinenbetrieb storen.

CH1-7 KRDM5800 V1.0
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

Die Maschine nicht wahrend eines Gesprachs bedienen.

Die Gefahren der Maschine beachten, wenn Sie sich mit anderen Aspekten des
Maschinenbetriebs befassen.

Auf lose Kleidung in der Nahe der rotierenden Teile der Maschine achten.

Auf offene Haare in der Nahe der rotierenden Teile der Maschine achten.

Vorsicht bei der Ausfithrung anderer Vorgange in unmittelbarer Nahe der rotierenden Teile
der Drehmaschine.

Sicherstellen, dass die Spindel nicht lauft, wenn Sie Messgerate an der Maschine
verwenden.

Immer eine Schutzausristung tragen, bevor die Maschine in Betrieb gesetzt wird.
(a) Die Schutzausrustung wahrend des Betriebs der Maschine niemals ablegen, auch
nicht fir kurze Zeit.
(b) Die Schutzausrtistung richtig tragen.
(c) Sie miissen Bescheid wissen, wie die Schutzausriistung richtig zu tragen ist.

Vorsicht: Es kann Material und Werkzeug aus der Maschine herausgeschleudert werden.
Darauf achten, wo die Werkzeuge beim Einrichten abgelegt werden.
Die Schutzeinrichtungen an Ort und Stelle lassen.
(a) Sie mussen Bescheid wissen, wie die Schutzeinrichtungen richtig angebracht oder
befestigt werden.
(b) Niemals die falsche Schutzeinrichtung verwenden.

(c) Sie mussen Bescheid wissen, wie die richtigen Schutzeinrichtungen zu wahlen sind.

Wenn die Spindel und das Werkstuck in Bewegung sind, niemals tber, unter oder um ein
Werkstuck herum greifen, um eine Einstellung vorzunehmen.

Niemals tiber, unter oder um ein Werkstiick herum greifen, um etwas zurtickzuholen.

Niemals tiber, unter oder um das Werkstiick herum greifen, um ein Maschinenteil
festzuziehen.

Niemals tiber, unter oder um ein Werkstiick herum greifen, um das Handwerkzeug in eine
andere Position zu bewegen.

Niemals tiber, unter oder um ein Werkstiick herum greifen, um Spane zu entfernen.

Sie mussen Uber die richtige Vorgehensweise beim Anbringen von Lasten Bescheid
wissen. Niemals aus einer schwierigen Position Kraft anwenden.
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47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

95.

56.

S7.

58.

59.

Niemals ein zu grof3es Werkstuck fur die Maschine montieren.
Niemals ein zu groRes Werkstuck, das der Bediener nicht handhaben kann, montieren.
Zur Handhabung der Werkstlcke die erforderlichen Gerate verwenden.
Niemals unangemessene Kraft an einem Zubehor anwenden.
Alle Werkstucke sichern.
Alle Muttern, Schrauben und Sperren sichern.
Immer die richtige Ausristung verwenden.
Niemals Schnitte vornehmen, die Uber die Leistungsfahigkeit der Maschine hinausgehen.
Beim Polieren und Feilen niemals ubermafige Kraft anwenden.
Immer das geeignete Handwerkzeug verwenden, um Spane zu entfernen.
(a) Bei der Spaneentfernung nicht eilig vorgehen.
(b) Auf Spane achten, die um die Spindel oder das Werkstick gewickelt sind.

Aufpassen, dass keine Werkzeuge oder Maschinenteile auf die Steuerungen fallen.

Die urspriinglichen Einstellparameter nur dann andern, wenn es erforderlich ist. Die urspr
tinglichen Einstellwerte immer aufzeichnen, bevor sie geandert werden.

Warn-, Hinweis-, Gefahrenschilder nicht unleserlich machen, versperren oder entfernen.

Wenden Sie sich bitte fiir den Kauf eines neuen Schildes an uns oder unseren lokalen

60.

Handler oder Vertrieb.

Den LS-Schalter sofort trennen, wenn die Stromversorgung
kurz oder instabil ist.
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1.10 SCHILDER

NURISO VG
68-Gleitbahndl

(14)

‘WERKS-ETHERNET

=g

(20)

T K
(16)

Phasendrehung
getesiet
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1.10.1 MASCHINENSCHILDER

(1) S-S2050 e

Vorsicht

Luftdruckanforderung 1. Der Luftdruck muss zwischen
6 - 7 kgffcm?2 (85 psi - 100 psi)
liegen.

2. Filter und Schmiervorrichtung
miissen einmal pro Woche
gewartet werden.

3. Empfohlene Luftleitung
-12mm (1/2 Zoll). 52050

(2) S-S1123
ISO VG 68

NUR ISO VG

68-Gleitbahnél

(3) S-S3100

' Phasendrehung|
Phasendrehung getestet
getestet

u v W
0 K 53100

CH1-11
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(4) S-S3051

Sicherheitshinweis

. Vor der Installation oder der Inbetriebnahme der Maschine

die Betriebsanleitung lesen.

. Die Stromversorgung erst einschalten, wenn die

Schutzerdung sicher angeschlossen wurde.

. Vor der Installation, Prifung, Einstellung oder Wartung der
Elektroanlage der Maschine die Stromversorgung unterbrechen.

. Die Elektroanlage der Maschine fiihrt gefahrliche Spannung.

Nur qualifizierte Techniker diirfen sie installieren, priifen,
einstellen oder warten.

. Geféhrliche Restspannungen bleiben nach Unterbrechen

der Stromversorgung bestehen. Nach dem Ausschalten der
Stromversorgung 5 Minuten warten, bevor Arbeiten an der
Elektroanlage der Maschine durchgefiihrt werden.

. Alle Hinweise auf den Warnschildern beachten.

. Die Maschine niemals chne korrekt angebrachte Schutzabdeckungen,

Verriegelungen oder sonstige Sicherheitseinrichtungen betreiben.

. Ohne die Genehmigung des Herstellers keine Anderungen an
der Maschine oder ihren Steuerungen vornehmen.

. Die Maschine startet und lduft automatisch. Niemals drehende

oder bewegliche Teile beriihren oder in deren Néhe stehen.

. Warnschilder an der Maschine niemals entfernen oder die

Sicht darauf versperren.

. Vorrichtungen dieser Maschine nicht ohne Genehmigung

andern.

EINE MISSACHTUNG DER OBIGEN ANWEISUNGEN KANN ZU
SCHWEREN VERLETZUNGEN ODER MASCHINENSCHADEN FUHREN.

$-53051
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(5) S-S3040

Sicherheitshinweis

/N sicHernemsHinwers /TN

* Haar zusammenbinden und Kleidung sichern.

* Augenschutz tragen.

* Rotierende Werkzeuge nicht beriihren.

* Maschine niemals bei gedffneten Tiiren betreiben.

* Dieses Gerat darf nur von Fachpersonal
betrieben werden, das in die Bedienung und
Verwendung eingewiesen wurde.

* Vor Wartungseingriffen die Stromversorgung unterbrechen.

* Die Wartung darf nur von einem qualifizierten und
geschulten Wartungstechniker vorgenommen werden.

» Vor Wartungseingriffen an der Maschine die
Wartungsanleitung vollstandig lesen.

» Keine Wartungsarbeiten bei laufender Maschine
ausfiihren.

* Nur die empfohlenen Schmierdle verwenden.

* Schmierdl und Schneidfliissigkeiten kénnen
beim Einatmen, Beriihren oder Verschlucken
gefahrlich sein.

* Diese Maschine wird automatisch gesteuert und
kann jederzeit starten; bewegliche Teile nicht
beriihren.

*» Keine brennbaren oder giftigen Materialien bearbeiten.
5-53040

@
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(6) S-S3030

Wartungsplan

WARTUNGSPLAN

CH1-14
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(7) S-S3170

Woerkzeug mit geschiitzter
Hand halten, bever die
Taste zur Werkzaugfreigabe
gedriickt wird. Ansonsten

VMC Warnhinweise:
Sicherheit zuerst

kénnten Werkzeug, Tisch
und Werkstiick beschadigt
werden.

J
N

Quetschgefahr. Beim

Ul
Offnen / \_

der Tiir die Hinde

fernhalten. 1. Sicherheitsvorrichtungen nicht verindern.
2. Dieses Gerit darf nur von Fachpersonal
betrieben werden, das in die Bedienung
und Verwendung eingewiesen wurde.
3. Night betreiben, wenn Schutzeinrichtungen
Es ist verboten, auf entfernt wurden. Vor Wartungsarbeiten
délf;‘i":f::;:;‘isn‘;hea d;J" verriegeln fabschalten.
! St EINE MISSACHTUNG DIESER
ANWEISUNGEN KANN ZU SCHWEREN
1

VERLETZUNGEN ODER MASCHINENSCHADEN FUHREN.
J 5-53170

/

AN

o X

(8) S-S3012
VERFAHREN ZUM WARMLAUFEN DER SPINDEL -

AUfWérmprozedur Um den korrekten Betrieb und die Lebensdauer der Spindel sicherzustellen, bitte
der Spindel folgende Aufwarmprozedur vornehmen.

Spindeldrehzahl Zeit
{Max. Drehzahl = 100 % U/min} | (Minuten)

Té&gliches 1 30% 10
Aufwarmen 60% 10

20% 10

40% 10 Vibrationen.

60% 10 3. Bitte jeden Schritt der

10% 20 Prozedur vornehmen. Falls
20% 10 der Temperaturanstieg 20°C
40% 10 (68 °F) ibersteigt, auf 10 %

60% 10 ;
80% 10 der max. Drehzahl reduzieren.

Situation

Prifposten

1. Irgendwelche Gerdusche.
Spindel war ber 72 2. Irgendwelche anormalen

Stunden nicht in Betrieb

Spindel war (iber 2
Wochen nicht in Betrieb

P WN= W= N

Anmerkung :

(1) Die Spindel niemals ohne angebrachtes Werkzeug betreiben.

(2) Bei iber 8000 U/Min, nur dynamisch ausgewuchtete Werkzeuge - unter 2,5 p verwenden.
(3) Auf die Einschaltdauer der Spindel achten.

s-s3012 ()

(9) S-S3010 & o
S | | A WARNHINWEIS

Spindeldrehung 1. Werkzeug mit geschiitzter Hand halten,
bevor die Taste zur Werkzeugfreigabe
gedriickt wird. Ansonsten kdnnten Werkzeug,
Tisch und Werkstiick beschadigt werden.

2. Hande, Kleidung und Kérper vom sich
drehenden Spindelwerkzeug fernhalten.

3. Vor Wartungsarbeiten isolieren / abschalten.

\_ S-82010
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(10) S-S3090

Hinweis zur
Fensterreinigung

ACHTUNG

Nur mit neutralem Reinigungsmittel
und klarem Wasser reinigen
£ A Ak ) bl O A S R
5-83000

(11) S-S3120

Warnung
Sicherheitstur

AWARNHINWEIS

1. Wahrend des Betriebs niemals die Tur &ffnen.
2. Die Maschine nicht bei entfernter Tur betreiben.

Eine Missachtung der o. g. Vorschriften

kann zu schweren Verletzungen fuhren.
$-83120

(12) S-S3070

Warnhinweis
Stehverbot

X

[ J
| | : JT

0

(13) S-53020

Warnhinweis
Werkzeugwechsel
(an Karussell Typ ATC)

5

Das Werkzeug-Karussell kann
bei manuellem Werkzeugwechsel
Verletzungen verursachen.

1. Vor dem Werkzeugwechsel die Steuerung
in den manuellen Modus einstellen.

2. Beim Werkzeugwechsel Vorsicht walten
lassen.

$-53020
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(14) S-S3080 ,
A VORSICHT
Vorsicht )
Spannsatzanforderung Spannsatzverstarker

monatlich dberprifen
und aufflllen.
Empfohlenes Ol: ISO 32

(15) S-S2230 SE——
Vorsicht
Quetschgefahr

;

Quetschgefahr.
Hande fernhalten

§-52230

(16) S-S1104

ol [AAC400V

5-51104
(17) S-S3130

Taste fur Spannsatz

Zum
AUSSPANNEN
DRUCKEN

|
f

t

ZUM

ks
=

EINSPANNEN
LOSLASSEN
(18) S-A3132
LSl Sl
Betriebsartenwahlschalter Q,o° \/—-\,"a;\ _
i T
c
[o=)
5-A3132 =
[7]
9]
RN <‘7E 65\“
R BETRIE
CH1-17
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(19) S-A3140
WERKS-ETHERNET

WERKS-ETHERNET

§-A3140

(20) S-B1027 B o
XYZ XYZ Machine Tools Ltd c (

XYZ Typenschild der Macline Tools

Maschine (leer)

Modell Seriennummer

Nennspannung Phase
Volllaststrom Zyklus
Kurzschlussfestigkeit Hauptmotor
Pneumatik ‘ Bar L/Min ‘ Max. U/min

Tel: UK 01823 674200 International +44 1823 674200 www.xyzmachinetools.com
Fax: UK 01823 674201 International +44 1823 674201 email: sales@xyzmachinetools.com
XYZ Machine Tools Ltd. Woodlands Business Park, Burlescombe, Tiverton, Devon, EX16 7LL. UK

1.10.2 VERSANDETIKETTEN

S-S3110

Vorsicht
Transportsicherungen

HINWEIS!!!

An der Maschine befinden sich Transportsicherungen, die Maschinenkopf, ATC
und Achsen wahrend des Transports in ihrer Position halten. Diese
Transportsicherungen missen vor Inbetriebsetzung der Maschine entfernt werden. Die
Transportsicherungen nicht wegwerfen. Diese Transportsicherungen miissen wieder
angebracht werden, wenn die Maschine bewegt wird.
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KAPITEL 2

TRANSPORT UND HANDHABUNG

VOR DEM TRANSPORT
UND DER HANDHABUNG DIESER MASCHINE BITTE

AUFMERKSAM DURCHLESEN
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2.1 TRANSPORT UND HANDHABUNG

Diese Maschine besteht aus Spindelstock, Werkzeugmagazin, Hauptsaule, Arbeitstisch,
Sattel, Maschinenbett, Bedienpanel, Schmiersystem, Schaltschrank und CNC-Einheit. Diese
Komponenten werden mit elektrischen Kabeln und/oder pneumatischen Leitungen verbunden.

Fur den Transport werden Maschinenkoérper und Kihimitteltank separat verpackt. Die
verwendeten Transport- und Handhabungsgerate mussen in der Lage sein, ein Gesamtgewicht
von mindestens 7 Tonnen zu heben. Aufgrund der Grol3e dieser Maschine wird empfohlen, sie
mit einem Kran zu heben und nur das von uns gelieferte Hebegestell zu verwenden. Vor der
Handhabung des Frachtstlicks bitte den folgenden Abschnitt aufmerksam lesen.

2.1.1 GEFAHREN

Sicherstellen, dass die verwendeten Transport- und Handhabungsgerate einem
Gesamtgewicht von mindestens 7 Tonnen standhalten konnen. Wenn Sie sich der Tragfahigkeit
nicht sicher sind, wenden Sie sich bitte an den Lieferanten der Handhabungsgerate.

Versuchen Sie nicht, die Maschine zu heben, wenn die Tragfahigkeit des Hebezeugs
nicht bekannt ist.

Verwenden Sie zum Heben dieser Maschine nur das von uns gelieferte Hebegestell. Die
Verwendung eines anderen Hebegestells ist verboten, da sie zu Schaden an der Maschine
oder an der Ausrustung oder auch zur Verletzung von Personen fuhren kann. Sicherstellen,
dass die Drahtseile ein Gesamtgewicht von mindestens 7 Tonnen aushalten, wenn sie mit dem
Hebezeug zum Heben der Maschine verwendet werden.

2.1.2 WARNHINWEISE

1. Sicherstellen, dass sich das gehobene Frachtstiick mit der Maschine im Gleichgewicht
befindet, bevor es bewegt wird.

2. Abrupte Anderungen der Hub- und Senkgeschwindigkeit kdnnen zu unerwarteten Schéaden an der
Maschine fuhren und sind daher verboten.

3. Esdurfen sich keine Personen oder Fahrzeuge unter dem gehobenen Frachtstiick aufhalten.

4. Sicherstellen, dass sich niemand im Arbeitsbereich befindet, bevor mit dem Heben des
Frachtstick begonnen wird.
Das Festhalten einer Person am Hebegestell oder an den Drahtseilen ist sehr gefahrlich und daher
strikt verboten.
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2.1.3 HINWEISE

1. Vordem
Heben des Frachtstlicks kontrollieren, ob sich Personen oder Hindernisse rings um den
Arbeitsbereich befinden. Hindernisse mussen beseitigt und Personen zum Weggehen
aufgefordert werden,
bevor der Vorgang fortgesetzt wird.

2. Die Bewegungen wahrend des Hebeverfahrens nicht plotzlich stoppen. Zu schnelle,
ploétzliche Bewegungen  der Maschine verhindern, da die Maschine aus dem Gleichgewicht
geraten konnte. Das konnte zu einem  schweren Unfall fihren und die Maschine konnte
herunterfallen.

3. Nur Fachpersonal darf mit dem Hebezeug zur Handhabung des Frachtsticks mit der
Maschine umgehen, um Unfalle zu vermeiden.

HINWEIS!!

Die Verpackung kann ohne vorherige Mitteilung Anderungen unterliegen.
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2.2 HEBEN DER VERPACKTEN MASCHINE

2.2.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ZUM HEBEN DER MASCHINE

Beim Heben und/oder Bewegen der Maschine sind folgende Sicherheitsvorschriften strikt
zu befolgen :

1. Einen Gabelstapler mit ausreichender Tragfahigkeit verwenden, um die verpackte
Maschine anzuheben oder zu bewegen.

2. Beim Anheben besonders auf das Gleichgewicht der Maschine achten.
3. Beim Anheben der Maschine sollte eine weitere Person den Weg weisen.

4. Sicherstellen, dass die Gabeln des Gabelstaplers Uber die Unterkante des Maschinenbetts
hinausragen.

5. Die Maschine nicht zu hoch heben, da dies zu Stabilitatsverlust fihren kann.

6. Der Gabelstapler muss von einer erfahrenen Person gefahren werden.
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2.2.2 VERWENDUNG EINES GABELSTAPLERS

Diese Maschine sollte mit einem Gabelstapler angehoben und bewegt werden. Es ist
darauf zu achten, dass sich die Maschine beim Heben und Bewegen im Gleichgewicht befindet.
Diese Maschine ist unter den folgenden Bedingungen zu heben :

1. Die Tragfahigkeit der Hebezeuge muss mindestens 7 Tonnen betragen.

2. Drahtseile und Ketten der Hebezeuge mussen eine Last von mindestens 7 Tonnen
aushalten kdnnen.

3. Die verpackte Maschine ist 2680 mm breit, 2300 mm tief und 2680 mm hoch.
Sicherstellen, dass niemand im Weg ist und keine Hindernisse vorhanden sind, bevor die
verpackte Maschine bewegt wird. Dies kann eine Kollision der Maschine verhindern.

4. Daran denken, dass der Gabelstapler aufgrund einer unsachgemalfien Hubhéhe umkippen
kann.
Dies konnte zur Verletzung von Personen und zu einer Beschadigung der Maschine
fUhren.

5. Immer eine Person beauftragen, die den Weg weist, um die Sicherheit zu gewahrleisten.

2680mm 2300mm
£
S
8 |
d |

10 Tonnen LKW-Hebebiihne
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2.2.3 HEBEKRAN ODER ANDERE HEBEZEUGE

1. Die Tragfahigkeit der Hebezeuge muss mindestens 7 Tonnen betragen. Eine
Tragfahigkeit unter 7 Tonnen ist nicht zulassig.

2. Diese Maschine ist 25630 mm breit, 2250 mm tief und 2680 mm hoch.
Sicherstellen, dass der Weg frei ist, bevor mit dem Bewegen der Maschine
begonnen wird. Andernfalls kann es zu Kollisionen mit der Maschine kommen.

3. Beim Anheben besonders auf das Gleichgewicht der Maschine achten. Bitte die Maschine
wie der
Abbildung gezeigt platzieren.

4. Daran denken, dass die Maschine aufgrund einer unsachgemaflen Hubhéhe umkippen
kann.  Andernfalls kdnnen Personen verletzt oder die Maschine beschadigt werden.

5. Immer eine Person beauftragen, die den Weg weist, um die Sicherheit zu gewahrleisten.

1 IS 00

CH2-6 KRDM5800 V1.0



XYZ 1000 LR BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

2.3 BEFESTIGUNG DER MASCHINE BEIM TRANSPORT

2.3.1 GEGENGEWICHT

Um ein Schwingen des Gegengewichts zu verhindern, die Kette 16sen und das
Gegengewicht auf die Halterung legen, um es zu befestigen.

2.3.2 SPINDELSTOCK

Den Arbeitstisch zur Mitte bewegen und den Sattel so nahe wie mdglich an der Hauptsaule
platzieren. Einen Holzklotz auf den Tisch legen und den Spindelstock langsam senken, bis er
auf dem Holzklotz ruht.

2.3.3 WERKZEUGMAGAZIN

Holzklétze unter dem Werkzeugmagazin und dessen Drehpunkt platzieren, um das
Werkzeugmagazin abzustutzen.

2.3.4 BEDIENPANEL

Eine Stutzplatte unter dem Drehpunkt des Bedienpanels montieren, um es abzustutzen.

2.3.5 SCHALTSCHRANK

Holzblocke unter den Schaltschrank legen, um ihn abzustutzen.

2.3.6 SONSTIGES

Sicherstellen, dass alle losen Teile im Inneren der Kiste gut befestigt sind.
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2.4 ENTFERNEN DER BEFESTIGUNGSMITTEL

Vor Inbetriebsetzung der Maschine alle unten aufgelisteten Befestigungsmittel entfernen :
1. Den Holzklotz unter dem Spindelstock entfernen.
2. Die Befestigungsvorrichtung des Arbeitstischs entfernen.
3. Die Stutzplatte unter dem Bedienpanel entfernen.
4. Die Befestigung der Schiebeturen entfernen.
5. Die Stahlstange und die Unterlegscheibe entfernen, mit denen das Gegengewicht befestigt ist.

6. Alle Befestigungsvorrichtungen an der Maschine entfernen.

2.5 LAGERUNG

2.5.1 LAGERUNG DER VERPACKTEN MASCHINE

1. Alle losen Teile befestigen und die Maschine mit einem Rostschutzmittel behandeln.

2. Die Maschine im Innern der Kiste sicher befestigen, um zu verhindern, dass die Maschine
umfallt.

3. Die Maschine mit einer wasserdichten Abdeckung gegen
Feuchtigkeit oder korrosive Substanzen schiutzen. Dadurch wird
Schaden an den mechanischen und elektrischen Teilen der Maschine vorgebeugt.

4. Trockenmittel in die Kiste geben.

5. Das gesamte Packstlick nicht direktem Sonnenlicht aussetzen und nicht in der Nahe sonstiger
Warmequellen platzieren.

6. Von aggressiven Stoffen oder Geraten, die ungewohnliche Vibrationen verursachen,
fernhalten.

7. Die Umgebungstemperatur und die Luftfeuchtigkeit sollten moderat sein und so
konstant und gleichmafig wie moglich gehalten werden.
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2.5.2 LAGERUNG DER UNVERPACKTEN MASCHINE

1. Alle losen Teile befestigen und die Maschine mit einem Rostschutzmittel behandeln.

2. Alle Schiebeschutzeinrichtungen und Schiebetlren befestigen, damit sie sich nicht
bewegen und sogar fallen kbnnen.

3. Die Maschine mit einer wasserdichten Abdeckung gegen Feuchtigkeit oder
korrosive Substanzen schutzen. Andernfalls konnen Schaden an den mechanischen und
elektrischen Teilen der Maschine entstehen.

4. Trockenmittel in den Schaltschrank, das Bedienpanel und alle anderen Gehause der
Maschine geben.

5. Die Maschine nicht direktem Sonnenlicht aussetzen und nicht in der Nahe sonstiger
Warmequellen platzieren. Von aggressiven Stoffen oder Geraten, die ungewohnliche
Vibrationen verursachen, fernhalten. Die Umgebungstemperatur und die
Luftfeuchtigkeit sollten moderat sein und so konstant und gleichmallig wie moglich
gehalten werden. Andernfalls konnen Schaden an den mechanischen und  elektrischen
Teilen der Maschine entstehen.

6. Sicherstellen, dass alle Stromversorgungen abgeschaltet sind und die

Hauptstromversorgungskabel abgezogen sind, bevor die Maschine in den Lagerraum
gestellt wird.
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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KAPITEL 3

INSTALLATION

BITTE VOR DER

INSTALLATION DER MASCHINE SORGFALTIG DURCHLESEN
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3.1 VORBEREITUNG

Mindestens 30 Arbeitstage vor dem Eintreffen dieser Maschine sicherstellen, dass der
Aufstellungsraum und die Wegbreite grold genug sind, um die gesamte Maschine zu
transportieren und zu installieren. Bei Platzmangel verstandigen Sie bitte so schnell wie
madglich den lokalen Vertreter oder uns, damit wir lhnen einen Vorschlag unterbreiten und
Informationen liefern kdnnen. Bitte den Raum vorab freirdumen, um die Maschine
hineinzufahren und zu installieren.

WARNHINWEIS !!!

Sicherstellen, dass genugend Platz fiir optionale Ausriistung zur Verfiigung steht.
Sollten Sie bei der Installation dieser Maschine irgendwelche Probleme haben, wenden
Sie sich bitte an den lokalen Vertreter oder an uns.
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3.1.1 PLATZBEDARF (STANDARD)

Es ist ein Abstand von mindestens 500 mm zwischen Maschine und Wand oder zwischen
Maschinen erforderlich, um eine einfache Reparatur, Reinigung und Wartung der Maschine zu
gewahrleisten. Der empfohlene Raum fir die Maschine mit Standardausstattung ist unten

dargestellt.
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3.1.2 PLATZBEDARF (MIT SPANEFORDERER)

Wenn die Maschine mit Spaneférderer ausgestattet ist, ist ein Abstand von mindestens
1805 mm zwischen der linken Maschinenseite und der Wand oder zwischen Maschinen

erforderlich.

100mm

1805mm
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3 .2 INSTALLATIONSORT

Um die Betriebseffizienz und Genauigkeit dieser Maschine zu gewahrleisten, ist ein
geeignetes Fundament erforderlich.

Es ist empfehlenswert, diese CNC Drehmaschine in einer Anlage mit Raumtemperatur um
20 °C ohne Einfluss von Feuchtigkeit, chemischen Gasen oder
Vibrationen aufzustellen.Diese Maschine muss unter den folgenden Standortsbedingungen
installiert werden
1. Die Maschine nicht in der Nahe von Vibrationsquellen wie z.B. Luftverdichter,
Stanzpressen usw. installieren. Andernfalls kann sich eine geringe
Bearbeitungsgenauigkeit ergeben.

2. Die Maschine und ihre NC-Steuerung nicht direkter Sonneneinstrahlung, Feuchtigkeit usw. aussetzen.

3. Die Maschine von Staub, korrosiven Substanzen usw. fernhalten.

3.2.1 ANFORDERUNGEN AN DIE UMGEBUNG

Diese Maschine muss unter den folgenden Umgebungsbedingungen installiert werden :
1. Versorgungsspannung : 90 % bis 110 % der Nennspannung.
2. Frequenz : Nennfrequenz 1 Hz.
3. Umgebungstemperatur : 5 °C bis 40 °C.
4. Hohenlage: max. 1000 m Uber dem mittleren Meeresspiegel.
5. Relative Luftfeuchtigkeit - unter 90 % und nicht Uber 50 % bei 40 °C.
6. Atmosphare: Frei von UbermaRigem Staub, sauren Dampfen, korrosiven Gasen und Salz.

7. Die Maschine nicht direktem Sonnenlicht oder Warmequellen aussetzen, die zu
erheblichen Schwankungen der Umgebungstemperatur fuhren kénnen.

8. Die Maschine nicht in der Nahe anormaler Vibrationen aufstellen.
9. Die Maschine nicht in der Nahe von statischen und magnetischen elektrischen Feldern aufstellen.

10. Die Maschine nicht in der Nahe von Luftverdichtern oder Pressen aufstellen.
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11. Die Maschine nicht in der Nahe von Geraten aufstellen, die elektronisches Rauschen verursachen.

12. Die elektrische Ausrustung muss den Auswirkungen von Transport- und
Lagertemperaturen zwischen -25 °C und 55 °C und fur kurze Zeitraume (hdchstens 24
Stunden) bis zu maximal +70 °C standhalten.

3.3 FUNDAMENTBAUPLAN

Diese Maschine muss auf einem soliden Fundament aufgestellt werden, um die Genauigkeit der
Maschine Uber eine lange Lebensdauer aufrechtzuerhalten. Den geplanten Aufstellungsort in ca. 100 cm
Tiefe ausgraben. Den Boden mit einer 20 cm dicken Kiesschicht belegen, danach mit Beton ausfullen. Die
Fundamentflache muss eben und flach sein. Sicherstellen, dass Raum fiir die Verankerungsbolzen
gelassen wird. Fir Einzelheiten siehe Abschnitt Fundamentbauplan.

3.3-1 FUNDAMENTBAU PLAN EINS

1. Sicherstellen, dass der Fundamentbau mindestens 12 Tage vor dem Eintreffen
der Maschine abgeschlossen wird. Fir Einzelheiten siehe nachstehende Fundamentbauplane.
Die Bauarbeiten sind nachfolgend aufgelistet: Den Fundament-Standort ausgraben. Den
Boden mit einer Kiesschicht belegen.

2. Sicherstellen, dass 6 Stellen fur die Montage der L-férmigen Verankerungsbolzen und
der Fundamentblocke gelassen werden, bevor der Fundamentort mit Beton ausgefullt
wird. Sicherstellen, dass die 6 Oberflachen eben und flach sind.

3.  Wenn der Beton trocken und fest ist, vorlaufige Fundamentblécke an den 6
Stellen platzieren, danach die Maschine auf die Fundamentblocke stellen. Zwischen
dem Maschinenbett und Boden einen Abstand von 50 mm lassen, um die
L-formigen Verankerungsbolzen zu montieren.

4. Die Fundamentpads an den entsprechenden Stellen platzieren, den L-férmigen Verankerungsbolzen
durch das Fundamentpad und die Fundamentschraube einfiihren und danach den
Verankerungsbolzen mit der Mutter sichern, wie in den folgenden Abbildungen gezeigt ist.

5. Die L-formigen Verankerungsbolzen anhand der in den folgenden Abbildungen gezeigten

Abmessungen anpassen. (Siehe 3.3.3). Die entsprechenden Stellen mit Beton aufflllen.
Die Maschine nivellieren, nachdem der Beton trocken und fest geworden ist.
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3.3.2 FUNDAMENTBAUPLAN ZWEI

Sicherstellen, dass der Boden fest genug ist, um die Maschine aufzustellen. Die
Nivellierblocke auf dem Boden platzieren, danach die Maschine auf die Nivellierblocke stellen.

Die Maschine entsprechend nivellieren (siehe 3.3.3)

3.3.3 FUNDAMENTBAU
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WARNHINWEIS!!!
Nach dem Nivellieren des Maschinenbetts miissen auch die 8 vorbehaltenen Stellen
verschlossen werden.
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3.4 ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

Diese Maschine muss unter den richtigen elektrischen Bedingungen installiert werden.

WARNHINWEIS!!!

Vor dem Anschluss der Netzkabel sicherstellen, dass die Maschinenspannung der
Anlagenspannung entspricht.

3.4.1 STROMVERSORGUNG

1. Sicherstellen, dass alle zugehoérigen Anschlisse und Verkabelungen geeignet sind,
d.h. zumindest den ortlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen.

2. Vor dem Stromversorgungsschalter oder Transformator der Maschine einen
geeigneten Fehlerstromschutzschalter (siehe3.4.5) installieren.

3. Das Stromversorgungskabel durch den Kabeleinlass an der unteren rechten Seite
der Maschine fuhren, das Kabel auf den Schaltschrankrahmen legen und danach an
den Hauptschalter der Maschine anschliel3en.
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3.4.2 ELEKTRISCHE VERKABELUNG

Fir die elektrische Verkabelung die folgenden Anweisungen beachten :

1. Sicherstellen, dass die elektrischen Kabel die gleiche oder eine héhere Strombelastbarkeit
als im Schaltplan angeben haben.

2. Nur qualifizierte Techniker durfen das Netzkabel dieser Maschine anschlie3en.

3. Keine Stromkabel anschliel3en, die Signalgerausche an der Schalttafel der Drehmaschine
erzeugen konnten.

4. Das Netzkabel der Maschine nicht an eine Stromquelle oder Schalttafel anschliel3en,
die einen abrupten Spannungsabfall herbeifUhren kdnnen.

5. Alle Trockenmittel entfernen, die in Schaltschranke oder Bedientafeln gegeben wurden.

6. Sicherstellen, dass alle Stromversorgungen abgeschaltet sind, und Warnschilder mit der
Aufschrift ,Installation Hochspannungsausrustung im Gang. Das Gerat nicht einschalten’
vor dem Hauptschalter der Stromversorgung anbringen, bevor das Gerat angeschlossen
wird.

WARNHINWEIS !!!
Nur qualifizierte Techniker diirfen die elektrische Ausriustung der Maschine
installieren oder warten. Andernfalls konnen schwere Unfalle geschehen.
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3.4.3 ERDUNG

Den mit ,PE" gekennzeichneten Anschluss im Schaltschrank mit der externen
Erdungsleitung verbinden. Wenn kein ,PE“ Schutzleiter im externen Stromversorgungssystem
vorhanden ist, einen Erdleiter vorbereiten und einen Erdungsstab aus Kupfer in den Boden
schlagen. Danach den ,PE“ Schutzleiter an den Schaltschrank anschlieen und den
Erdungsstab mit dem Erdleiter verbinden.

Der Mindestquerschnitt des verwendeten Erdungskabels betragt 14 mm?. Der
Erdungswiderstand des Erdleiters muss weniger als 100 Ohm betragen (Erdung Klasse 3). Die
Abmessungen dieses Leiters mussen grof3er als AWG 5 und SWG 6 sein. (Sicherstellen, dass
diese NC-Maschine Uber einen eigenen Erdungsstab geerdet ist.) Wenn dieses System nicht
moglich ist, die Maschine nach den folgenden Anweisungen erden :

1. Der Erdleiter der Maschine muss an eine eigene Erdungsklemme angeschlossen werden.
Dieses System kdnnte einen externen Erdschlussstrom in die Maschine verhindern. Dieser
Uberlaufstrom kann zu einer schweren Beschadigung diese Maschine flihren und ist daher
verboten.

2. Die Betonstahlstange wird in der Regel aufgrund des niedrigen Erdungswiderstands
(weniger als 100 Ohm) als Erdungsklemme verwendet. Stellen Sie dabei die Verbindungen
gemal den folgenden Anweisungen her. Diese Anweisungen gelten auch fur den
Anschluss von Erdungskabeln an andere Arten von Erdungsklemmen.( siehe 3 .4.4)

3. Die Erdungsklemme dieser Maschine nicht mit anderen Geraten teilen, wie z.B.
Schweillgeraten und Hochfrequenz-Induktionsgeraten.

4. Sicherstellen, dass die Nennleistung der Erdungsklemme mit der Nennleistung
dieser Maschine kompatibel ist.

5. Immer ein isoliertes Erdungskabel mit einer Mindestlange verwenden.

6. Den Erdungswiderstand der Erdungsvorrichtung messen, wenn nur ein einziges Gerat
angeschlossen ist. Der Widerstand sollte geringer als 100 Ohm sein.

WARNHINWEIS !!!
Die Stromversorgung erst dann einschalten, wenn die Schutzerdung richtig
angeschlossen wurde. Andernfalls kann es zu einem schweren Unfall kommen.
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3.4.4 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
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3.4.5 SPEZIFIKATION DER ELEKTRISCHEN ANFORDERUNGEN

EX:

KVA: [7 kW + (1.9kW + 1.9 kW + 2.3 kW) X 0.8 + 1.9 kW + 2 kW ]/ 0.746

=21.163 KVA = 21153 VA
220V : [(21153 VA 220V)/1.732] x 1.2 = 66.6 A
380V : [(21153 VA/380V)/1.732] x 1.2 =38.6 A
400V : [(21153 VA/400V)/1.732] x 1.2 = 36.6 A
415V : [(21153 VA/415V)/1.732] x 1.2 =35.3 A

STEUERUNG : SIEMENS (STANDARD)

Gesamtleistung des Gerats: 17,0 kW

] Fehlerstromsch
Nr. Spannung Nennleistung Kabel
utzschalter
1 220V 66.6 A = 14 mni 80 A
2 380 V 38.6 A =8mm 40 A
3 400V 36.6 A >8mni 40 A
4 415V 35.3A =8mm 40 A
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3.5 NIVELLIERUNG DER MASCHINE

3.5.1 AUSGLEICHEN DER MASCHINE

Wenn diese Maschine nicht ordnungsgemal installiert ist, kann sich das Maschinenbett
verdrehen. Selbst eine leichte Verdrehung fuhrt zu falscher Ausrichtung der Mittelpunkte und
damit zu ungenauer Bearbeitung. Zum Ausgleichen der Maschine folgendermal3en vorgehen :
1. Die vorlaufigen Fundamentblocke oder Nivellierblocke auf dem Fundament platzieren.

2. Im ersten Fall den L-formigen Verankerungsbolzen durch den Block und die
Fundamentschraube einfiihren, danach den Verankerungsbolzen mit der Mutter sichern.

3. Die Fundamentschrauben justieren, bis der Abstand zwischen Maschinenbett und
Fundamentblock ca. 5 mm betragt.

4. Zwei Horizontal-Wasserwaagen rechtwinklig am Arbeitstisch anlegen und die Maschine
nivellieren, bis die Niveauunterschiede in beiden Richtungen innerhalb von 0,05 mm/m liegen.

5. Die Einstellmuttern fir die Fundamentbldcke und die L-férmigen Verankerungsbolzen befestigen.
6. Das Fundament mit Beton auffillen.
7. Etwa sieben Tage warten, bis der Beton trocken und fest ist.

8. Zwei 200 mm lange Horizontal-Wasserwaagen rechtwinklig am Arbeitstisch anlegen und die Maschine
nivellieren, bis die Niveauunterschiede in beiden Richtungen innerhalb von 0,02 mm/m liegen.

+
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3.5.2 EINSTELLUNG DES WINKELS ZWISCHEN DER MITTELLINIE DER

SPINDEL UND DER OBERFLACHE DES ARBEITSTISCHS

1. Die Messuhr direkt unter die Spindel halten.

2. Sicherstellen, dass der Abstand zwischen dem Messuhrtaster und der Mittellinie der
Spindel etwa 160 mm betragt.

3. Den Spindelstock in Z-Richtung bewegen, bis der Messuhrtaster die Oberflache des
Arbeitstischs berthrt.

4. Die Spindel drehen und den Wert messen. Wenn die Werte tiber dem Standardwert liegen,
bitte die Maschine richtig ausrichten.

%2 I
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3.5.3 EINSTELLUNG DES WINKELS ZWISCHEN DREI ORTHOGONALEN

1. Die Messuhr und den Messwinkel aus Granit vorbereiten.
2. Den Messwinkel aus Granit auf dem Arbeitstisch platzieren.
3. Die Messuhr direkt unter die Spindel halten.

4. In X-, Y- und Z-Richtung bewegen, um die Maschine zu nivellieren, bis die Messwerte an
beiden Enden gleich sind.

5. Den Winkel zwischen drei Orthogonalen messen. Wenn die Werte tiber dem Standardwert
liegen, bitte die Maschine richtig ausrichten.

MESSUHR

WINKELLINEAL
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3.6 KONTROLLEN

3.6.1 VOR DER INBETRIEBNAHME

1. Sicherstellen, dass die Stromversorgung den Vorgaben entspricht.

2. Sicherstellen, dass die elektrischen Kabel und Anschlisse den ortlichen
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

3. Sicherstellen, dass die Verbindungen zwischen der Maschine und den Erdungsklemmen
korrekt ausgefuhrt sind.

4. Sicherstellen, dass der nach den ortlichen Sicherheitsvorschriften erforderliche
Fehlerstromschutzschalter auf der Stromversorgungsseite installiert ist.

5. Sicherstellen, dass alle wahrend des Transports verwendeten, vorlaufigen
Befestigungsmittel entfernt wurden.

6. Sicherstellen, dass am Arbeitstisch keine losen Teile vorhanden sind.

7. Sicherstellen, dass an den klappbaren Schutzeinrichtungen keine losen Teile vorhanden sind.
8. Sicherstellen, dass alle Befestigungsbolzen richtig befestigt sind.

9. Muttern, Schrauben, Verriegelungen und sonstige Teile, die gesichert werden miissen, sichern.

10. Sicherstellen, dass die Hydraulik-, Pneumatik- und Schneidkiihimittelsysteme richtig
angeschlossen sind.

11. Sicherstellen, dass sich die Schutzschilde und Turen in einem guten Zustand befinden.

12. Sicherstellen, dass Hydraulikol, Schmiermittel und Schneidkuhimittel bis zum
erforderlichen Niveau gefullt sind.

13. Sicherstellen, dass alle Endschalter funktionieren.
14. Die richtige Spannung des Spindelantriebsriemens sicherstellen.

15. Sicherstellen, dass sich keine unerwarteten Personen oder Substanzen in der Nahe der
Maschine befinden, bevor diese in Betrieb gesetzt wird.

16. Vor der Inbetriebsetzung der Maschine die Handbucher aufmerksam durchlesen und
sichergehen, alle Sicherheitshinweise und Betriebsverfahren verstanden zu haben.
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3.6.2 NACH DER INBETRIEBNAHME

Sicherstellen, dass die Kabel der Stromquelle an den richtigen Anschlusspunkten
angeschlossen sind. Die nachstehenden Anweisungen befolgen, um die Stromversorgung zu
Uberprifen :

1. Die Funktionstuchtigkeit der Stromversorgungsschalter sicherstellen.

2. Den normalen Betrieb der Hydraulikpumpe und der SchneidkihImittelpumpe sicherstellen.
Bei anormaler Druckanzeige die Maschine sofort stoppen. Bei Bedarf den Anschluss der
elektrischen Verkabelung kontrollieren.

3. Die Funktionstuchtigkeit des Not-Aus-Tasters Uberprufen.

4. Sicherstellen, dass die Schmierpumpe funktioniert und alle Maschinenteile
ordnungsgemalf geschmiert sind.

5. Die in den NC-Programmiercodes angegebenen Hubbegrenzungsfunktionen und die
Endschalter kontrollieren.

6. Das Testprogramm starten, um sicherzustellen, dass sich die Maschine in normalem
Zustand befindet.

7. Zwischen dem Aus- und Einschalten mit dem Hauptschalter ist ein Zeitintervall von
mehr als 30 Sekunden erforderlich, um die vollstandige Ricksetzung der
Selbsttest-Schaltungen der Maschine zu gestatten.

WARNHINWEIS !!!
Nur qualifizierte Techniker diirfen die elektrische Ausriustung der Maschine
installieren oder warten. Andernfalls konnen schwere Unfalle geschehen.
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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KAPITEL 4

BETRIEBSVERFAHREN

BITTE VOR DER

INBETRIEBNAHME DER MASCHINE AUFMERKSAM LESEN
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4.1 MASCHINE

Nachstehend werden Informationen zur Bedienung dieser Maschine geliefert. Bitte vor der
Inbetriebsetzung dieser Maschine aufmerksam durchlesen.

4.2 SCHUTZEINRICHTUNGEN

1.  Kompletteinhausung.
2. Not-Aus-Taster.
3. NC-Programmiercodes zur Begrenzung des Verfahrweges.

4. Durch die NC-Software-Codes spezifizierte Verriegelung, um eine Fehlbedienung
dieser Maschine zu vermeiden.

4.3 VOR DER INBETRIEBNAHME

Vor der Inbetriebnahme dieser Maschine sicherstellen, dass alle Drahte und Kabel
ordnungsgemall isoliert sind. Andernfalls kann es zu Erdschluss und Stromschlag kommen.

WARNHINWEIS !!!
Vor dem Einschalten der Stromversorgung die Kapazitat tiberprufen.

4.3.1 KONTROLLEN VOR DER EINSCHALTUNG

1. Sicherstellen, dass keine Drahte oder Anschlisse geldst sind.

2. Sicherstellen, dass der Schaltschrank, die Turen der NC-Steuerung und die
Taren aller Schutzeinrichtungen geschlossen sind.

3. Sicherstellen, dass alle Maschinenteile richtig befestigt und gesichert sind.

4. Alle Olstiande kontrollieren und bei Bedarf Ol nachfiillen.
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4.3.2 WARNHINWEISE

1.

2.

Vor dem Start der Maschine sicherstellen, dass Sie mit deren Betrieb vertraut sind.

Vor der Inbetriebsetzung der Maschine immer die geeignete personliche Schutzausrustung
(PSA), wie Schutzbrille, Olfeste Sicherheitsschuhe, Schutzanzug usw., anziehen.

Vor der Inbetriebsetzung der Maschine sicherstellen, dass alle Turen und Schutzeinrichtungen
der Maschine, das Bedienpanel und die  Hauptschalttafel geschlossen sind.

4.3.3 HINWEISE

Vor der Inbetriebsetzung der Maschine sicherstellen, dass die Eingangsstromversorgung
fur den Betrieb aller Einheiten dieser
Maschine ausreicht.

Alle Kabel mussen gegen den Kontakt mit Spanen geschutzt werden, der einen
Kurzschluss verursachen konnte.

Vor der Inbetriebsetzung der Maschine immer alle Gleitflachen reinigen und schmieren,
wenn die Maschine soeben ausgepackt oder uber lange Zeit nicht benutzt wurde. Das
Schmiersystem vor der Inbetriebsetzung der Maschine eine Zeit lang in Betrieb setzen, bis
alle gleitenden Teile angemessen geschmiert sind.

Immer den richtigen Schmierstofftyp verwenden, der auf dem Typenschild oder im
Handbuch angegeben ist.

Alle Schalter, Drucktaster und Bedienungshebel auf einwandfreie Funktionsweise prufen.
Den Olstand im Oltank regelmaRig kontrollieren. Bei Bedarf nachfiillen.

Den KihImittelstand im Schneidflussigkeitsbehalter regelmafig kontrollieren. Bei Bedarf
nachfullen.
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4.4 NORMALES EIN-/AUSSCHALTVERFAHREN

4.4.1 NORMALES EINSCHALTVERFAHREN

1. Stromversorgung anschliel3en.

2. Den Haupttrennschalter betatigen.

WARNHINWEIS !!!

Vor dem Einschalten kontrollieren, ob die Stromversorgung angemessen ist.

3. Nach dem Einschalten der Steuerung alle Not-Aus-Taster freigeben und die
,RESET“Taste am Bedienpanel der Maschine drlicken.

4. Wenn die Haupttiir geschlossen ist, erscheint eine Meldung zum Offnen/SchlieBen im
Rahmen des Sicherheitstests. Bitte die Haupttur 6ffnen und schlieRen, danach wird im
Rahmen des Sicherheitstests der Not-Aus-Kreis durch Erzeugen einer
Not-Aus-Bedingung getestet.

5. Wahrend der Sicherheitstest lauft, blinken die Sicherheitstest-Taste und die 3-stufigen
Warnleuchten.

6. Nach Abschluss des Sicherheitstests ist die Maschine betriebsbereit.

4 .4.2 NOT-AUS-VERFAHREN

Sollte ein Zustand eintreten, der einen Not-Aus erfordert, einen der roten Not-Aus-Taster
an der Maschinensteuertafel oder am Handrad dricken. Drehen oder nach oben ziehen, um
den Not-Aus-Taster freizugeben.

4.4.3 NORMALES AUSSCHALTVERFAHREN

1. Einen der roten Not-Aus-Taster driicken.

2. Den Hauptschalter betatigen.
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4.5 WARMLAUFEN

Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt wurde, sollte die Warmlaufprozedur gestartet werden,
da die thermische Ausdehnung von Gussteilen zu Schaden an den Kontaktflachen der beweglichen Teile
und folglich zu Olleckagen und Prézisionsverlust fiinren kann.

4.5.1 HINWEISE FUR DAS WARMLAUFEN

1. Sicherstellen, dass die Achsen in die Referenzposition zuriickgekehrt sind, bevor das Warmlaufen
der Maschine im Automatikbetrieb gestartet wird. Sicherstellen, dass das richtige
Warmlaufprogramm ausgewahlt wurde und dass die Maschine in der Lage ist, den erforderlichen
Weg ohne Kollision mit der Spindel, den Werkzeugen, dem Werkstuck usw. zurickzulegen.

2. Sicherstellen, dass die Warmlaufprozedur bei geeigneter Spindeldrehzahl und
angemessenem Vorschub (500 mm/min) 20 Minuten dauert (siehe nachstehende
Verfahren zum Warmlaufen der Spindel)

®  VERFAHREN ZUM WARMLAUFEN DER SPINDEL

Um den korrekten Betrieb und die Lebensdauer der Spindel sicherzustellen, bitte
folgende Aufwarmprozedur vornehmen.

Spindeldrehzahl Zeit
(Max. Drehzahl = 100 % U/min} | (Minuten)
Tagliches 1 30% 10

Aufwérmen 60% 10 1. Irgendwelche Gerausche.
20% 10 2. Irgendwelche anormalen
gg?}; :g Vibrationen.

3. Bitte jeden Schritt der
10% 20 Prozedur vornehmen. Falls
20% 10 der Temperaturanstieg 20°C
40% 10 (68 °F) Ubersteigt, auf 10 %

gg:,/z :g der max. Drehzahl reduzieren.

Situation Prifposten

Spindel war Uber 72
Stunden nicht in Betrieb

Spindel war (iber 2
Wochen nicht in Betrieb

QBEWN (LN AaN

Anmerkung :

(1) Die Spindel niemals ohne angebrachtes Werkzeug betreiben.

(2) Bei Gber 8000 U/Min, nur dynamisch ausgewuchtete Werkzeuge - unter 2,5 p verwenden.
(3) Auf die Einschaltdauer der Spindel achten.

0O
A\
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4.6 VORBEREITUNG

Zur Vorbereitung auf den Bearbeitungsprozess bitte die nachstehenden Schritte befolgen :

1. Die geeignete Bearbeitungsmethode, die Einspannvorrichtungen und die
Befestigungsmittel auswahlen.

2. Die Reihenfolge der Bearbeitung planen.
3. Die entsprechenden Werkzeuge auswahlen und die Werkzeugfolge festlegen.

4. Die richtigen Schnittbedingungen auswahlen. Sicherstellen, dass diese Bedingungen den
Maschinenspezifikationen entsprechen.

4.6.1 WARNHINWEISE

1. Immer empfohlene Schneidwerkzeuge verwenden. Andernfalls konnen die
Komponenten/Maschine beschadigt werden.

2. Keine gebrochenen oder defekten Schneidwerkzeuge verwenden.
3. Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist.

4. Die Maschine und den Arbeitsbereich sauber und ordentlich halten. Werkzeuge und
Ausrustung im geeigneten Bereich aufbewahren.

5. Arbeitsflachen einschlief3lich Fihrungen, Schutzeinrichtungen usw. nicht versperren.

4.6.2 HINWEISE

1. Den Olstand im Oltank regelmRig kontrollieren. Bitte die in der Schmierdltabelle
empfohlenen Ole verwenden (siehe 7.3.4)

2.  Nur empfohlene Schneidwerkzeuge verwenden.

3. Vor der Ausflihrung eines schweren Schnittes immer einen leichten Testschnitt versuchen.
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4.7 BETRIEB

4.7.1 WARNHINWEISE

1. Immer die geeignete personliche Schutzausristung (PSA) tragen.

2. Gole/schwere Werkstiucke immer auf geeignete Weise handhaben.
(Bei einem Gewicht von mehr als 20 kg Hebezeug verwenden)

3. Fur Materialhandhabung, Hebezeug, Krane, Gabelstapler usw. nur Fachpersonal
einsetzen.

4. Niemals Werkstlicke im Automatikbetrieb bearbeiten, wenn die Hauptttr /
Schutzeinrichtungen gedffnet oder entfernt sind.

5. Vor der Bearbeitung des Werkstlcks sicherstellen, dass es fest und richtig an der
Haltevorrichtung eingespannt ist.

6. Vor der Einstellung der Kiihimitteldisen die Maschine immer stoppen.
7. Rotierende oder sich bewegende Gegenstande nicht berihren und nicht dartbergreifen.
8. Keine Schutzeinrichtung entfernen.

9. Zum Entfernen von Spanen immer geeignete Werkzeuge verwenden. Niemals mit blo3en
Handen entfernen.

10. Niemals Schneidwerkzeuge oder Werkzeughalterungen montieren/entfernen,bevor die
Maschine vollkommen stillsteht.

11. Bei der Bearbeitung von Werkstucken, die Staub/Pulver usw. erzeugen konnen, immer die
entsprechenden Vorsichtsmalinahmen treffen.

12. Nicht zulassen, dass Spane wegen mangelnder regelmaliger Reinigung des
Bearbeitungsbereichs zu einer Gefahr werden.
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4.8 HANDBETRIEB

4.8.1 MANUELLE VORSCHUBBEWEGUNG SCHUTZTUREN GESCHLOSSEN

1.

An der Maschinensteuertafel [JOG] -Modus auswéhlen, um diese Betriebsart zu
aktivieren.

Den Vorschub durch Betatigung des Vorschub-Drehschalters wahlen, danach die
Vorschubbewegung durch Drucken der betreffenden Taste fur die Achsenrichtung starten.

Die Vorschubbewegung wird wahrend des Druckens der betreffenden Taste fur die
Achsenrichtung fortgesetzt. Bei Loslassen der Taste wird die Vorschubbewegung gestoppt.

4.8.2 MANUELLE VORSCHUBBEWEGUNG SCHUTZTUREN GEOFFNET

Den [(SET UP ) -Modus mit dem Schliisselschalter Produktion/Setup wahlen.

An der Maschinensteuertafel [JOG] -Modus auswéahlen, um diese Betriebsart zu
aktivieren.

Die Taste zur Aktivierung des Handrads gedruckt halten.
Den Drehschalter des Handrads Achsen auf OFF, X, Y, Z, 4 stellen.
Die Schrittgréte des Handrads (1, 10, 100) wahlen. (F1=1, F2=10, F3=100)

Nun kann durch Drehen des betreffenden Handrads die Vorschubbewegung bei gedffneter
Schutztlr gesteuert werden. Der maximale Vorschub bei gedffneter Tur betragt 2 m/min.
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4.8.3 MANUELLER VORSCHUB IM EILGANG

HINWEIS !!!

Der Eilgang ist nur aktiv, wenn die Schutztiiren/Schutzeinrichtungen
geschlossen sind.

1. An der Maschinensteuertafel [JOG] -Modus auswéahlen, um diese Betriebsart zu
aktivieren.

2. Gleichzeitig die Eilgang-Taste und die betreffende Taste fur die Achsenrichtung dricken.
Die schnelle Vorschubbewegung wird bei Loslassen der Eilgang-Taste gestoppt.

4.8.4 SPINDEL IM HANDBETRIEB LAUFEN LASSEN

—

Die Tur muss geschlossen sein.

N

Den [JOG] -Modus auswéhlen.

3. Geschwindigkeit und Richtung am TSM-Bildschirm (fur manuellen Werkzeugwechsel usw.)
eingeben.

4. ,Zyklus-Start® driicken, um die Spindel laufen zu lassen.
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4.8.5 MANUELLER WERKZEUGWECHSEL

Bitte die nachstehenden Schritte befolgen, um den Werkzeughalter im Handbetrieb zu
wechseln :

1. An der Maschinensteuertafel [JOG] -Modus auswéahlen.
2. Sicherstellen, dass die Spindel vollkommen stillsteht.

3. Bei geodffneter Tur das Werkzeug durch Dricken der Taste freigeben. Wenn die Taste
gedruckt wird, flie} ein Luftstrom aus dem Loch der Spindel, um den Staub auf dem
Werkzeughalter zu entfernen. (Die Taste dient zum Ein- oder Ausspannen des
Werkzeugs)

4. Nachdem die Taste zum Ein- oder Ausspannen des Werkzeugs gedruckt wurde, wird das
Werkzeug freigegeben.

5. Das Werkzeug fest greifen, um sein Herabfallen zu verhindern. Den Werkzeughalter

mit dem Antriebskeil an der Spindel ausrichten, danach das Werkzeug in die Offnung der
Spindelaufnahme stecken. Wahrend des Einspannens das Werkzeug halten, bevor die
Taste losgelassen wird. Sicherstellen, dass der Werkzeughalter richtig eingespannt ist.

WARNHINWEIS !
Vor dem Driicken der Taste den Werkzeughalter fest greifen, um ein
Herabfallen des Werkzeugs zu verhindern. Das Werkzeug sorgfaltig handhaben.

WARNHINWEIS !!!

Aus Grunden der Genauigkeit ist es erforderlich, das Werkzeug und den
konische Teil des Werkzeughalters vor dem Einspannen des Werkzeugs zu
reinigen.
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4.8.6 WERKZEUGWECHSEL IM TSM-MODUS

1. An der Maschinensteuertafel [JOG] -Modus auswéahlen.

2. Das Schaltfeld [T.S.M] anklicken.

v
M| % 5
NC/MPF/KR_24HR_TEST XYZ | Select
% Reset tool
Work Position [mm] TFS
3

o X 340.000 1; o Lobie

l'l 0 000 c X 0.008

) F 2.000
2 480800 6.060 mmy/min

Tool hame

T D1
Spindle 51 rpm
Spindle M function

Other M function

Work offset

Unit

3. Werkzeug in der Werkzeugliste auswahlen und Enter dricken.

ry 29.83.2617
|M| ‘ m ‘ 88:59 AM
NC/MPF/KR_24HR_TEST XYZ | T|_Jul
% Reset [ list
Work Pasition [mm] ITFS
Sai.200
P2 O Tool selection Magazine [T
~ .00
Y Loc. Tupe Tool name D H Length X LengthZ Radius =
2 1 1 1 8 5.080 0.008,  0.090 26%
2 A2 1 8 0.000 0.000  0.400 =
3 [T 1 8 6.000 0.000 0.200 o
) 4 =4 1 8 0.000 0.000, 0.000 50%
?é;;“ 5 M5 1 8 6.000 .68 posa | —
e L [ 1 8 5.000 0.008,  0.400
7 W7 1 8 0.000 0.000  0.400
U 8 =P 1 6] 006a 6008 10.060
Spindl 9 | sxg 1 8 0.000 0.008, 5100 selection
Spind) 19 | L, 10 1 8 6.000 0.088) 12000 |
Othern-“rhcrﬂﬁ 11 4 a A AAR AAAA 100 s m
Lork offset
Unit

v
0K

4. Die Taste Zyklus-Start dricken, um die Werkzeugwechsel-Sequenz zu starten.
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4.9 AUTOMATIKBETRIEB

HINWEIS !!!

Beim Schllisselschalter Produktion/Setup kann der Schlissel nur in der
Stellung Produktion abgezogen werden. Wenn der Schliisselschalter in der
Stellung ([PRODUCTION) gesperrt ist, konnen die Achsen/Spindel bei
geoffneten Schutztiren/Schutzeinrichtungen nicht bewegt werden.

4.9.1 AUTOMATISCHE SICHERHEITSTUREN GESCHLOSSEN

1. Den [(PRODUCTION) -Modus mit dem Schliisselschalter Produktion/Setup wahlen.

2. An der Maschinensteuertafel [AUTO] -Modus auswéhlen, um diese Betriebsart zu
aktivieren.

3. Das richtige Teileprogramm auswahlen.

4.9.2 AUTOMATIKBETRIEB

Das folgende Beispiel erlautert das Verfahren zur Bearbeitung eines Werkstlicks im
Automatikbetrieb :

1. Werkstuckzeichnungen (einschlieRlich der Abomessungen und der verwendeten
Materialien), Plan der Werkzeugfolge, Programmiercodes usw. vorbereiten.

2. Das Werkstlick, die Einspannvorrichtungen und die Befestigungsmittel vorbereiten.
3. Die Werkzeuge am Halter montieren.

4. An der Werkzeugmaschine montieren.

5. Die Kompensationswerte flr die Werkzeuglange oder die Z-Positionierung messen.
6. Den Kompensationswert der Werkzeuglange oder der Z-Positionierung eingeben.
7. Die Programm-Referenzposition ermitteln.

8. Testlauf (Leerlauf)

9. Schneidetest.
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10. Die Abmessungen des Werkstiicks fir weitere Kompensation und Anderung messen.

11. Normale Produktion.

4.9.3 LEERLAUF-TESTBETRIEB

Die neuen Programme im Testlauf testen, bevor das Werkstick bearbeitet wird. Dazu
folgendermalden verfahren:

1. Das Werkstuck aus der Einspannvorrichtung entfernen.

2. Den Wahlschalter auf Automatikbetrieb stellen.

3. Die Taste Einzelsatzbetrieb dricken, um die Programme Satz fur Satz zu testen.

4. Die Taste Zyklus-Start dricken, um den Prozess zu starten. Den Prozess durch Drucken

der Taste Zyklus-Start fortsetzen, wenn die Steuerbefehle in einem einzelnen Satz korrekt
sind. Denselben Prozess wiederholen, bis alle neuen Programme getestet sind.

4.9.4 AUTOMATISCHER SCHNEIDVORGANG (ISO

Programmierung)

Den Schneidetest starten, wenn beim Testlauf im Leerlauf alles in Ordnung ist.
1. Je nach Situation die betreffenden Schalter oder Tasten ,ON“ oder ,OFF* far
spezielle Steuerbefehle wie Uberspringen (/), Pause (M01) und Schneidflissigkeit (M08
oder M09) betatigen
2. Den Vorschub-Drehschalter auf 100 % stellen.
3. Den Schalter fur die Spindeldrehzahl auf 100 % stellen.
4. [Auto])] -Modus wahlen.
5. Sicherstellen, dass das Werkstuck richtig befestigt ist.

6. Die Taste Zyklus-Start driicken, um den Prozess zu starten.

7. Sollte irgendein Notfall eintreten, die Taste ,Vorschub Aus® oder den Not-Aus-Taster
drucken.
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4.10 ABSCHLUSS

1. Den Not-Aus-Taster an der Maschinensteuertafel driicken.

2. Die Stromversorgung mit dem Trennschalter am Schaltschrank abschalten.

4.11 KONTROLLEN NACH DEM ABSCHLUSS

1. Kontrollieren, ob sich alle Maschinenteile in gutem Zustand befinden.

2. Die Zentralschmieranlage kontrollieren. Bei Bedarf Ol nachfiillen.

3. Die Rohrleitungen auf Lecks prtfen.

4. Kontrollieren, ob alle Schrauben richtig gesichert sind.

5. Kontrollieren, ob sich alle Messgerate und Anzeigen in normalem Zustand befinden.

6. Die Maschine und den Arbeitsbereich sauber und ordentlich halten.

WARNHINWEIS !!!
Zur Beseitigung von Bearbeitungsspanen/Staub keine Druckluft verwenden.
Nur Luft verwenden, um das Teil /die Befestigung zu reinigen.

4.11.1 HINWEISE

1. Sicherstellen, dass die Stromversorgung getrennt ist, und Warnschilder ,Wartung im
Gang“. Die Stromversorgung nicht einschalten“ an gut sichtbaren Stellen platzieren,
bevor die Maschine oder ihr Zubehor gereinigt wird. Vor der Wartung der Maschine
sicherstellen, dass die
Maschine vollkommen stillsteht.

2. Nach Abschluss der Bearbeitung die Maschine und ihre Umgebung reinigen und
ordentlich hinterlassen. Rostschutzél auf das Maschinenbett und auf alle beweglichen
Teile auftragen, um sie vor Rost und Schmutz zu schitzen.

3. Defekte Abstreifer auswechseln.

4. Schmier- und Hydraulikdl kontrollieren und austauschen, wenn es verschmutzt oder
emulgiert ist.
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5. Das Kuhlmittel kontrollieren und austauschen, wenn es verschmutzt ist.
6. Schmier- und Hydraulikdl und Kuhlmittel kontrollieren und bei Bedarf nachfllen.
7. Die Filter des Schmier-, Hydraulik- und Kuhlsystems reinigen.

8. Alle Trennschalter zur Abschaltung der Stromversorgung betatigen, wenn die Maschine
unbeaufsichtigt bleibt.

4.12 OBERFLACHENGUTE NACH DER BEARBEITUNG

Viele Faktoren beeinflussen die durch die Bearbeitung erzielte Oberflachengite. Die folgende Liste
geht davon, dass bewahrte Bearbeitungsverfahren befolgt werden und die bestmdoglichen Bedingungen
gegeben sind, d. h. dass Maschine und Ausristung in gutem Zustand sind und dass Werkzeuge und
Komponenten mit optimaler Starrheit effektiv gehalten werden.

Die grafische Darstellung zeigt die Auswirkung des Werkzeugradius in Kombination mit
dem Vorschub auf einer Oberflache, wodurch sich eine theoretisch verfligbare Oberflachenglte
ergibt.

1. Schnittgeschwindigkeit

Im Allgemeinen flhrt eine niedrige Schnittgeschwindigkeit zu einem geringeren
Scherwinkel, groerer Schnittkraft und langerer Kontaktzeit zwischen Werkzeug und
Werkstlck. Dies fordert die Gratbildung, die zum Rei3en und Reiben statt Schneiden flhren
kann. Daher kann eine erhdhte Schnittgeschwindigkeit die Oberflachengute verbessern.

2. Spanwinkel

Insbesondere beim Schneiden von duktilen Materialien kann ein gréf3erer Spanwinkel die
Oberflachengute verbessern. Dies wird durch den erhohten Scherwinkel und damit die
Verringerung der Schnittkraft erreicht, was dazu fihrt, dass das Werkstlickmaterial weniger
dazu neigt, an der Schneidkante zu haften.

3. Stumpfe Werkzeuge

Wenn ein Werkzeug stumpf wird, vergroRert sich die Verschleillmarkenbreite. Dies
wiederum erhoht die Schnittkraft und die Warmeentwicklung und kann dazu fihren, dass durch
grolieren Freiflachenverschleil® Teile des Werksticks herausgerissen werden. Die Werkzeuge
immer scharf halten und regelmaRig indexieren.

4. Kuhimittel
Dies kann die Oberflachengute verbessern, da es die Tendenz des Werkstliickmaterials,
am Werkzeug zu haften, aufgrund der verringerten Temperatur an der Werkzeugspitze
reduziert. Kihlmittelrickstande konnen jedoch die Kontaktflache zwischen Werkzeug und
Werkstuck verunreinigen und die metallurgischen Reaktionen storen, was zu unregelmafliger
Leistung des Werkzeugs flhrt.
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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